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218505 - Cremonese ad inversione Multi Matic 1950 E15 con 2
nottolini HBB 1.701-1.950 HM500 argento

Disegni tecnici
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Tabella posizionamento viti
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» Larghezza fresata per scatola cremonese 12 mm
* Per fissaggio maniglia utilizzare viti SPAX @ 5 mm o viti M5.
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MACO H
MULTI-MATIC @ 218505 - Cremonese ad inversione Multi Matic 1950 E15
con 2 nottolini HBB 1.701-1.950 HM500 argento

Schema di foratura

Impostazione di base uscita puntale 11 mm
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MACO H
MULTI-MATIC Iﬂﬂ nn 218505 - Cremonese ad inversione Multi Matic 1950 E15
. con 2 nottolini HBB 1.701-1.950 HM500 argento

Regolazione del perno eccentrico
Uscita puntale 14 mm

Schema di tranciatura
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¢ Consigliamo di trattare il taglio dei componenti TRICOAT-PLUS con la vernice di ritocco TRICOAT-PLUS (cod. 358440).

1. Frontale
2. Asta mobile
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MACO H
MULTI-MATIC Iﬂﬂ nn 218505 - Cremonese ad inversione Multi Matic 1950 E15
con 2 nottolini HBB 1.701-1.950 HM500 argento

Collegamento scarpetta dentata
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